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Klabin - Perfil da Companhia

Uma empresa de base florestal focada em madeira, papéis e cartdes revestidos para
embalagens e embalagens de papel (caixas de papelao ondulado e sacos industriais).

Maior produtor brasileiro de Papéis e Cartdes Revestidos para embalagens
&  Florestas plantadas e nativas preservadas - 305 mil ha
&  Capacidade instalada de celulose - 1,3 milhdo ton/ano
&  Capacidade Instalada de papel - 1,6 milhdo ton/ano
Lideranca em todos os segmentos de atuacao no mercado doméstico.
Maior exportador brasileiro de papéis (papéis e cartdes revestidos para embalagens).

Possui um dos menores custos de producao de Kraftliner e Cartdes Revestidos do
mundo.

A Empresa conta com 8.000 empregados diretos e 5.000 terceiros, totalizando
13.000 colaboradores.

Patrocinadores Realizacao
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Klabin possui 18 Unidades . 4

17 no Brasil e 1 na Argéntina Klabin
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Localizacao do Projeto

Klabin
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O principal investimento foi nova maquina para Pape | cartao
com capacidade para 350 mil tons, que necessitou e m
Investimentos na producao de fibras e utilidades:

* Nova Caldeira de recuperacao de 1.100 tss/dia;

* Planta de Pasta de Alto Rendimento (CTMP) de 140 mi | ton/ano;
 Reforma na Planta de Celulose e Branqueamento;

« Caldeira de Biomassa com capacidade de 250 ton/hora  de vapor;
* Turbo Gerador com capacidade de 70 MW,

* Nova linha de processamento de madeira;

 Ampliacao das areas de expedicdo e armazenagem;

 Aumento de capacidade na area de cortadeiras de car  tdes;

 Duplicacao da Planta de Tratamento de Efluentes

Patrocinadores Realizacao
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Fluxograma do projeto:

Branqueamento
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oNto
Cozinha de Couché
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Maquina de papel de ultima geracdo com trés
camadas para producao de Cartbes e Kraftliner
nas gramaturas de 140 a 390 g/m2, com
capacidade de producao de 1.100 t/dia.

Realizacao




Seminario

EFICIENCIA ENERGETICA NAS INDUSTRIAS DE CELULOSE E PAPEL

Estrutura de Cartoes
Revestidos

Tripla camada de coating
Celulose Kraft Branqueada, mix fibra curtaflonga
Celulose Kraft mix fibra curtasdonga + CThP

Celulose Kraft fibra longa

Armido
Conjunto de caracteristicas
= Fibra Longa > Rigidez
= Fibra Curta + 3 coating e Printability
- Equipamentu estaclo da arte —_— Rumab}ﬁ}f

Patrocinadores Realizacao
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Projeto de Expansao
Produto - Tipos de Cartées

1) LPB - Liquid Packaging Board | Cartbes
Revestidos para Embalagens de Liquido

Produtos Embalados

+ Embalagens Assépticas - Longa Vida

Isola o produto e o mantem livre de contaminacao

+ Embalagens Refrigeradas
O produto deve ser mantido sob refrigeracao

Caracteristicas
+ Resistente a rasgo

+ Rigidez

Absor¢cao controlada de liquidos
Printabilidade

Runnability

Patrocinadores
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Projeto de Expansao
Produto - Tipos de Cartdes A'

Klabin

2) Carrier Board - Cartées Revestidos para Embalagens Multiplas

Produtos Embalados

+ Bebidas
Latas e garrafas de vidro

» Lacteos
Potes e garrafas plasticas

Caracteristicas Técnicas do Cartao
+ Resistente a rasgo umido
» Printabilidade
+ Runnability

Patrocinadores Realizacao
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Projeto de Expansao
Produto - Tipos de Cartdes

3) Folding Box Board - Cartdoes Revestidos para Embalagens
Diversas

Produtos Embalados

« Sabdo em Po6
+ Cereais

+ Alimentos Congelados

Caracteristicas Técnicas
+ Printabilidade
« Runnability

* Rigidez + Empilhamento

Realizacao
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Fabricantes Cartbes Fibra Virgem

MeadWestvaco
StoraEnso

International Paper

Graphic Packaging
Korsnas/Frovi
Klabin
M Real
lggesund

Potlach

Georgia Pacific
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350.000 t/ ano

KLABIN - MONTE ALEGRE
MP - 09

Patrocinadores Rea!izaéio
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MP 09 - Layout

KLABIN — MONTE ALEGRE
MP — 09

Formacao

Formacao em 3 camadas

ik,
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Capacidade instalada - utilidades

Utilidade Projeto

Energia el étrica 50 MW
Vapor 150 t/h
GLP 500 Kg/h
Ar Comprimido 40 Nm3/min
Agua 900 m?h
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Consumos de utilidades projeto

Electricity 351 kWhit _ STOCHK _ Eleciricity 18 KWhit
o e BROKE SYSTEM |-
- - SHORT
Electricity 88 kWhit ol CIRCULATION
Electricity 139 KWhit - Shower
water - Elecfricity 7 EWhit
Steam 24 it N pumps
Fuel gas 8 kot BOARD MACHIME acoom
umps | Eleciricity 63 KWhit
Inst.air 33 m pump
Total 39 mt _
Mill gir B it
Reel production 1202 t/'d
Electricity 7 KWhit _
Steam (included in BM valug) _
Fuel gas (included in BM valug) ?”D;:‘EE?:S&
Inst.air 2 mit
Total 8 mat _
Ml air B mt

Patrocinadores
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Consumos de utilidades

Utilidade Projeto Real
Energia el étrica

[kwh/t] 605,00 450
Vapor [t/] 2,45 1,8
GLP [kg/t] 8,00 6,00
Ar Comprimido

[INm?3/t] 46 32
Agua [m 3/t] 14,90 7,0
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Destaques da eficiéncia energética da MP9

- Discos “Pluralis” para Refinadores;

- Sistema “Ecomizer” para Cleaners;

- Cestas “C-Bar Q/R” para Depuradores;

- “Compact Pulper” para quebras;

- Prensas Sapata “NipcoFlex”, alisadora e caixa
de vapor;

- Termoaneis para secadores;

- Capota de alto rendimento;

- Passagem de ponta mais eficiente “Fibron”,

- Motores elétricos CA de alto rendimento;

Patrocinadores Realizacao
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Preparacao de massa

Refinador com discos
Pluralis

Até 25% de
economia de energia

Patrocinadores Realizacao
=




Seminario

EFICIENCIA ENERGETICA NAS INDUSTRIAS DE CELULOSE E PAPEL

Depuracao

Ecomizer
Menor bombeamento
devido > consisténcia

Patrocinadores Realizacao
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Rolo Nipco P

Pressdo nos
% Elementos de Carga

1o

Maior eficiéncia na drenagem da ; ' @.4
das Margens
folha, menor consumo de vapor na Rolo NipcoFlex Pressio do [F2

secagem

Patrocinadores Realizacao
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Secagem

L estacionario
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Barra
turbuléncia

Sifées estacionarios, diminuem o
consumo de vapor de arraste

Realizacao
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Equipamento para passagem ponta (Fibron)

Menor tempo para passagem
de ponta gera menos refugo e
consumo de energia, vapor e
ar comprimido

Patrocinadores Realizacao
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Secao Secagem - Capota

Secagem . ReCUpel’adOI‘ de Ca|0r BALANCO DE MASSAS DE AR NA COIFA FECHADA

Ar de Exaustao

; Menor consumo de vapor
2 para aquecimento da
capota

Patrocinadores
oy
&

L4
4



Seminario

EFICIENCIA ENERGETICA NAS INDUSTRIAS DE CELULOSE E PAPEL

Motores de alto rendimento

3% mais eficiente

Patrocinadores
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